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OZET

Meslek Yiiksekokulu

Hazir giyim endiistrisinde hazirlanan giysilerin kullanimi sirasinda karsilagilan en 6nemli kalite problemlerinden biri dikis
mukavemetidir. Giysi kalitesi ve performansina, kumas kalitesi yan1 sira dikis mukavemeti, dikis kaymasi, dikis biiziilmesi gibi ¢esitli
faktorler de etki ederler. Bu ¢alismada, 4 farkli tencel kumas ile 6 farkl: tipte dikis ipligi kullanilarak, farkli gramaj ve 6rgii tiirlerindeki
tencel kumaslarin, degisik yonlerde, farkli dikis iplikleri ve dikis sikliklarinda dikis mukavemeti ve uzamasina etkileri incelenmistir.
Deneysel sonuglar1 SPSS istatistiksel paket programi kullanilarak analiz edilmistir. Tencel kumagslarda bez ayagi orgii yapilarinin dimi
Orgii yapilarina gore daha fazla mukavemet gosterdikleri gozlenmistir. Dikis ipliklerinin kalinlagmasiyla, atki, ¢ozgii ve verev yonlerde
dikis mukavemet degerlerinin artt1g1, dikis ipliklerinin incelmesiyle dikis mukavemetinin azaldigi, verev yonde en yiiksek mukavemet,
¢ozgii yoniinde en diisiik mukavemet, ayrica dikis siklig1 arttminin mukavemet ve uzamay: arttirdig: tespit edilmistir.

Anahtar Kelimeler: Tencel kumas, Dikis mukavemeti, Dikis yonii, Dikis sikliklari, Dikis hatast.

ABSTRACT

The most important quality problems in garments of the ready-made industry is the seam strength. Beside the garment quality and
its performances, the seam strength, slippage of the seam, seam pucker etc. are also various factors that may effect. In this study, 4
different tencel fabrics with 6 different sewing yarns were used for the different weights and structures of fabrics were tested for their
seam strengths and elongations with using different types of sewing yarns and seam densities. The results were analysed by using the
SPSS software programme. It was observed that Tencel fabric’s with basic structure have shown higher seam strength than the rib
fabrics. As the sewing yarns get coarser the seam strength in weft, warp and and diagonal direction increases. As the sewing yarn gets
finer the seam strength decreases and the highest strength was observed on the diagonal direction and the least strength was obtained on
the warp direction of the fabric. Also as the seam density increases the strength and elongation were increased.

Key Words: Tencel fabric, Sewing strength, Seam direction, Seam density, Sewing defect.
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1. GIRIS

Hazir giyim Urlnlerinde istenilen kalite
seviyesine ulasabilmek icin, model asa-
masindan baglayarak, kumas tipi ve
giysinin kullanim vyerine gore, dikis
ipligi 6zelliklerinin ve dikis parametrele-
rinin belirlenmesi, dikim ve dikis tipinin
dogru secilmesi gerekmektedir.

Bir giysinin gérinim ve kullanim kali-
tesini belirleyen en 6nemli faktor ku-
masinin kalitesidir. Kumas kalitesinin
ise tek basina yuksek kaliteli giysi
Uretimi icin gerekli tim kriterleri yerine
getiremedigi, iki boyutlu kumasin ug
boyutlu giysi haline doéniismesi igin;
uygun dikis ipligi secimi, dikim para-
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metrelerinin optimizasyonu, kumasin
giysiye donusim kolayhdi gibi birgok
faktoru ihtiva ettigi bilinmektedir.

Giysi olusturma asamasinda Kkaliteyi
etkileyen baska faktorler de vardir. Bu
faktorlerin en 6nemlilerinden biri dikis
kalitesidir.

Dikis kalitesi yalnizca dikisin goérunu-
muyle ilgili olmayip kullanim sirasin-
daki dikis mukavemeti, dikis asinmasi
ve esnekligi gibi 6zellikleri kapsamak-
tadir (1).

Dikis mukavemeti, dikilmis kumaslarda
dikis yonuine dik olarak uygulanan bir
kuvvet sonucunda dikis yerlerinin kop-

maya karsi gosterdigi direnctir. Kopma
uzamasi da, dikisin koptugu andaki %
uzama degeridir.

Dikilebilirlik, bir giysiye dénusmek icin
kumas komponentlerinin beraberce
nitel ve nicel olarak dikilebilme yete-
negi ve kolayligi olarak tanimlanir.
Yiksek Kkaliteli bir dikisin karakteris-
tikleri; mukavemet, elastikiyet, daya-
nikhlik, stabilite ve goérinimdir. Bu
ozellikler; dikis randimani, dikis buz-
gusu, dikis kaymasi, dikis hasari ve
dikis goérinumu gibi birtakim dikis
parametreleri ile dlgulebilir (2).

Bir giysinin kullanimi sirecinde kumasi
son derece iyi durumda olsa bile, dikis
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yerlerinde sokilmeler veya acilmalar
olmasi onu kullaniimaz hale geti-
recektir. Bu tir problemlerin ortaya
cikmasini engelleyebilmek icin giysi
olusturma asamasinda dikis makinesi,
dikis tipi, dikim tipi, dikis hizi, igne
numarasi, igne ucunun sekli, dikis
ipligi, dikis payi, dikis sikhigi ve gergin-
lik gibi etkin parametrelerin kumasa
uygun olarak secilmesi gerekmektedir.

Literatirde konu ile ilgili karsilagilan
c¢alismalardan bazilari burada veril-
mistir: Behara, Chand, Singh ve Rathee
cesitli  dikis iplik gesitlerinin  denim
kumaslarin dikilebilirligini Uzerine etki-
sini inceledikleri arastirmada dikis ve-
rimliligi agisindan hafif gramajli denim
kumaslarin ince polyester ipliklerle ya
da kalin pamuk ipliklerle dikilmesini
agir gramajli denim kumaslarin kalin
corespun ipliklerle ya da kalin pol-
yester ipliklerle dikilmesi tavsiye edil-
mistir. Dikis buzllmesi agisindan ba-
kildiginda, denim kumaslari dikmek
icin en uygun ipliklerin pamuk iplikleri,
blzgu olusturmaya en meyilli ipliklerin
ise polyester iplikleri oldugu gérulmus-
tir. Corespun ipliklerin polyester iplik-
lere kiyasla buzgl olugturma egiliminin
daha az oldugu saptanmistir (2).

Mori ve Niwa, dikis blzgusu agisindan
iyi gérinumlu dikigler elde etmek icin
uygun dikis ipliginin segilmesi i¢in 53
adet ticari iplik kullanarak iplik 6zel-
likleri ile dikis hattinin kalitesi arasin-
daki iligkinin arastiriimasini amaglayan
bir galisma yuritmuslerdir. Calismanin
sonucunda; iyi iplikler konusunda
“yumusak iplik tipi” ve “sert iplik tipi”
seklinde iki goris ortaya cikmigtir.
Optimum igne-iplik gerginliginin yuksek
oldugu durumda, buzllmeyi azaltmak
amaciyla sert iplik, dusuk iplik gergin-
liginin en uygun durum oldugu maki-

nelerde ise yumusak iplik kullaniima-
sinin daha uygun olacagi belirtiimistir

3).

Cheng ve Poon, bitmis giysi icin énemli
birer kalite unsuru olan dikim perfor-
mansi ve gorinuimu uzerine yaptiklari
arastirmada kumaslarin dikis mukave-
meti, dikis kaymasi ve dikis buzul-
mesini Olglimuslerdir. Kumas agir-
lastikga ve kalinlastikga, dikis muka-
vemetinin daha ylksek ve dikis bizll-
mesinin daha az oldugu gorilmustar.
Dikis mukavemetinin bezayadi kumas-
larda atki yoninde, dimi ve denim
kumaslarda ise ¢6zgi yoninde daha
yuksek oldugu saptanmigtir (4).

Domingues, Manich, Sauri ve Barella
giysi similasyonu Uzerine yaptiklari
arastrmada kumas mukavemeti ve
dikis acgillmasinin ¢dzgu yodnindeki
dikiglerde, atki yoniindeki dikislerden
daha buyuk oldugunu, dikis kaymasi
ve dikis verimlili§i degerlerinin ise atki
yénundeki dikislerde ¢dzgi yonindeki
dikiglere goére daha ylksek oldugu
gozlenmistir (5).

Kalaoglu ve Talaz, dokuma kumas-
larda dikis tipi, dikis sikligi, igne numa-
rasi ve dikis ipliginin sirtinme 6zel-
likleri gibi dikis parametrelerinin dikis
mukavemetine etkisini arastirdiklari
calismada; 401 tipi zincir dikis muka-
vemetinin 301 tipi diz dikis mukave-
metinden biraz daha yuksek oldugunu,
dikis sikligi arttikga dikis mukaveme-
tinde de arttigini belirtmiglerdir. Ayni
zamanda dikis igne numarasinin dikis
mukavemetine fazla bir etkisinin olma-
digi, dikis ipliklerinin iyi parafinlere igle-
mi uygulanmis ve dolayisiyla en disik
surtinme katsayisina sahip olanlarin-
da dikis mukavemetinin diger dikis

Tablo 1. Kumas 6zellikleri

ipliklerinden daha yuksek oldugu tespit
etmislerdir (6).

Merig farkli dikis agilarinda dikis muka-
vemeti Uzerine yaptidi ¢calismada, ¢6z-
glde ve atkida ug farkli gekim oranin-
da elastan iplik bulunan poliamid/elas-
tan karigimi ipliklerin kullanildigr ku-
masta farkli verev acilarinda dikis
mukavemeti ve dikis agilmasi 6zellik-
leri incelenmistir. 30-45-60-90 derece-
lik verev agilarda yapilan calismada
maksimum dikis mukavemeti 45 dere-
cede elde edilmigtir (1).

Bu c¢alismada, ginimuizde giysi Ureti-
minde yogun olarak kullanilan seliilo-
zik rejenere tencell kumaslarda gerek
kumas gerekse dikis ipliginin cesitli
boyutsal ve gerilimsel &zelliklerine
bagli olarak dikis mukavemeti ince-
lenmis ve tencel kumasglarda atki, ¢oz-
gl ve verev yonlerde, gesitli dikis ipligi
ve farkli dikis sikhgi kullanilarak dikis
mukavemeti ve uzamasinin degerlen-
dirilmesi amaclanmigtir. Bu faktorlerin
analiz edilmesi ile dikis islemlerindeki
verimliligin artinimasina yonelik ¢alis-
malarin daha etkin olarak gercgekles-
tirilmesi mimkuin olabilecektir.

2. MATERYAL VE YONTEM

Calismada, 4 farkli gramajda tencel
kumas ile 6 farkh tipte dikis ipligi kul-
lanilimigtir. Farkli gramaj ve farkli 6rgi
turlerinde 4 c¢esit tencel kumasin,
farkh yonlerde (atki, ¢bzgl, verev),
farkh dikis ipliklerinin (alti gesit), farkh
dikis sikliklarinda (3 ve 5 dikis/cm)
dikis mukavemeti ve uzamasina etki-
leri incelenmistir.

Kullanilan kumas tipleri ve kumaslarin
fiziksel O&zellikleri Tablo 1'de, iplik
ozelikleri Tablo 2’de verilmektedir.

Kumas iplik numarasi (Ne) Siklik (tel/cm) .
Kumas Kodu Lif Cinsi gramaji . . Orgii
(gim?) Atki Cozgu Atki Cozgu
%100 .
1 Tencel 230 19 20 28 43 bezayagi
%100 .
2 Tencel 285 14 14 25 38 bezayagi
%100
3 ° 210 20 20 28 43 2/1 Z dimi
Tencel
%100
4 ° 279 14 14 26 38 2/1 Z dimi
Tencel

360

TEKSTIL ve KONFEKSIYON 4/2010



Tablo 2. iplik 6zellikleri

iplik Kodu | iplik Tiirii Numara (tex) Kat Biikiim tur/m
A Sonsuz Elyaf Polyester 35 3 500
B Sonsuz Elyaf Polyester 24 3 558
C Tencel 50 3 686
D Corespun llikli Polyester Pamuk Kaplamali 40 2 831
E Corespun llikli Polyester Pamuk Kaplamali 24 2 998
F Corespun llikli Polyester Pamuk Kaplamali 40 2 784

Hazirlanan numunelerin dikim islemi
JUKI DDL-8700-7 elektronik diiz dikis
makinesinde gergeklestiriimigtir.

Kumas ve iplige uygulanan tiim fiziksel
testler ISO 139’a (7) goére standart
atmosfer sartlarinda (20£2 °C ve % 652
nem) gerceklestiriimistir. Calismada
kullanilan dikis ipliklerinin numaralari
ISO 2060 (8), bukim tayinleri 1ISO
2061’e (9) gore saptanmistir. Calisma-
da kullanilan Tencel kumasglarin gra-
maijlari ISO 3801 (10), iplik numaralar
ISO 7211-5 (11) ve atki — ¢6zgu sik-
liklar ISO 7211-2'e (12) ve dikis muka-
vemetleri 1SO 13935-2'ye (13) gore
saptanmistir.

Calismada kullanilan dikis mukavemet
test yontemi ISO 13935-2 dir. Atki,
¢6zgl ve verev yonde 25x10 cm hazir-
lanan kumaslara uzun kenarindan
ikiye katlanarak belirli dikis sikliginda
dikis yapilmistir. Kumasin atki yonu-

¢Ozgl

10 cm
<+~ ——>

nin mukavemet Olgimu igin hazirla-
nan numunelerin uzun kenari ¢ézgliye
paralel, ¢bzgu yoénunin mukavemet
6lcimu igin  hazirlanan numunelerin
uzun kenari atkiya paralel hazirlan-
migtir. Dikis mukavemet 6lgimi Instron
4411 marka test cihazinda g¢ene ara-
liklart 100 mm, cihazin hizi 50
mm/dakika ya ayarlanarak Olgim ya-
pilmigtir. Dikilmis numuneler, dikis payi
arkada kalacak ve kumasin bir kati Ust
¢enede diger kati da alt cenede olmak
Uzere kisa kenarlarindan g¢enelere yer-
lestiriimistir. Ust gene arasina numune
yerlestirildikten sonra alt c¢enedeki
kilavuz cizgisine gére dizeltme yapi-
lirken kumasta bir 6n geriime olugsma-
masina ve numune Uzerindeki dikim
¢izgisinin alt ve ust genenin ortasinda
ve cenelere paralel olmasina dikkat
edilmistir. Numuneler bu sekilde yer-
lestirildikten sonra Instron Mukavemet
Olgeri calistirilarak (ist gene hareket

125 cm

4+~ ———

45°

90°

ettiriimis ve kumas yukari dogru c¢eki-
lerek dikislerin kopmasi saglanmigtir.
Cihazin alt ¢enesi sabit c¢ene, st
cenesi ise deney siresince sabit hizda
hareket eden cenedir ve deneylerde
25 mm x 50 mm’lik ¢gene tertibati kulla-
nilmistir. Test sonucunda dikis muka-
vemet degerleri kgf, uzama degerleri
% olarak tespit edilmistir.

3. BULGULAR VE TARTISMA

Calismada yapilan dikis mukavemeti
test sonuglari Tablo 3'de ve uzama
degerleri Tablo 4’de verilmistir. Muka-
vemet ve uzama puanlarinin kumas
tirine goére Anova bulgularn Tablo
5'de, kumas yobnine gbre Anova
bulgulari Tablo 6’da, iplik turine gore
Anova bulgulari Tablo 7’de ve dikis
sikhgina gére Anova bulgulari Tablo
8'de verilmistir.

Sekil 1. Dikisli numunelerin hazirlanmasi

o atki
»
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Tablo 3. Dikis mukavemeti test sonuglari (kgf)

Kumas 1
Yon Cozgu Verev Atki
Dikis Sikhgi 3 dikis/cm 5 dikis/cm 3 dikis/cm 5 dikis/cm 3 dikig/cm 5 dikis/cm
Aipligi 19.882 31.992 33.160 54.120 22.440 35.710
B ipligi 14.088 20.624 21.184 35.772 15.512 22.964
C ipligi 12.072 21.126 18.220 29.498 13.622 24.288
D ipligi 20.174 31.154 34.584 50.530 23.278 35.420
E ipligi 15.512 23.608 25.408 37.016 17.072 27.320
F ipligi 21.692 34.484 35.838 54.818 24.306 39.526
Kumas 2
Yon Cozgu Verev Atki
Dikis Sikhgi 3 dikis/cm 5 dikis/cm 3 dikis/cm 5 dikis/cm 3 dikig/cm 5 dikis/cm
Aipligi 19.122 31.796 27.928 54.082 20.554 35.764
B ipligi 12.220 19.062 18.654 30.484 12.396 23.526
C ipligi 10.670 15.914 16.116 28.716 11.228 21.474
D ipligi 17.534 27.406 31.250 46.942 21.644 34.056
E ipligi 12.856 19.680 20.380 36.158 15.896 24.204
F ipligi 18.678 33.966 32.418 56.498 23.492 37.290
Kumas 3
Yon Cozgu Verev Atki
Dikis Sikhgi 3 dikis/cm 5 dikis/cm 3 dikis/cm 5 dikis/cm 3 dikig/cm 5 dikis/cm
Aipligi 18.326 26.662 28.640 46.122 18.854 30.404
B ipligi 10.523 17.696 17.240 29.384 10.994 18.948
C ipligi 9.136 16.066 15.184 23.810 9.527 16.664
D ipligi 16.840 25.346 27.308 44.754 19.004 29.770
E ipligi 12.156 21.464 19.516 36.812 12.082 21.480
F ipligi 18.926 27.514 29.846 42.242 20.030 29.648
Kumas 4
Yon Cozgl Verev Atki
Dikis Sikhgi 3 dikis/cm 5 dikis/cm 3 dikis/cm 5 dikis/cm 3 dikis/cm 5 dikis/cm
Aipligi 19.576 27.654 30.730 53.852 20.060 32.720
B ipligi 11.360 14.490 18.340 28.596 12.024 20.026
C ipligi 8.909 12.950 16.680 25.696 11.070 17.042
D ipligi 16.046 24.208 32.766 42.064 19.972 30.038
E ipligi 10.426 17.274 22.038 32.344 14.200 21.094
F ipligi 17.914 28.594 30.004 52.002 21.740 32.278
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Tablo 4. Dikis mukavemeti testi uzama degerleri (%)

Kumas 1
Yon Cozgu Verev Atki
Dikis Sikhgi 3 dikis/cm 5 dikis/cm 3 dikis/cm 5 dikis/cm 3 dikig/cm 5 dikis/cm
Aipligi 11.926 14.786 37.542 40.208 22.140 26.656
B ipligi 10.012 10.734 27.556 35.040 18.498 20.442
C ipligi 8.736 10.552 26.552 29.732 17.986 21.818
D ipligi 10.712 12.544 32.080 37.102 20.970 24.296
E ipligi 9.614 10.668 29.470 34.142 20.010 22.536
F ipligi 11.274 13.644 33.772 40.864 21.416 27.064
Kumas 2
Yon Cozgu Verev Atki
Dikis Sikhgi 3 dikis/cm 5 dikis/cm 3 dikis/cm 5 dikis/cm 3 dikig/cm 5 dikis/cm
Aipligi 8.588 9.372 24.538 29.922 17.904 20.292
B ipligi 7.046 7.046 22.604 26.762 14.450 17.038
C ipligi 5.958 6.408 21.424 25.328 12.592 16.462
D ipligi 6.830 8.052 24.562 27.854 15.502 17.998
E ipligi 6.910 7.030 22.218 24.820 14.024 15.140
F ipligi 7.826 10.002 28.264 33.640 16.086 20.474
Kumas 3
Yon Cozgu Verev Atki
Dikis Sikhgi 3 dikis/cm 5 dikis/cm 3 dikis/cm 5 dikis/cm 3 dikig/cm 5 dikis/cm
Aipligi 11.134 12.348 33.876 35.330 16.748 18.016
B ipligi 8.670 9.398 24.222 26.844 12.338 15.334
C ipligi 6.606 7.648 22.292 24.522 10.510 11.686
D ipligi 9.430 10.462 23.676 29.012 14.306 14.574
E ipligi 8.102 8.452 23.448 28.220 11.226 12.688
F ipligi 9.742 10.664 29.756 31.546 13.286 15.658
Kumas 4
Yon Cozgl Verev Atki
Dikis Sikhgi 3 dikis/cm 5 dikis/cm 3 dikis/cm 5 dikis/cm 3 dikis/cm 5 dikis/cm
Aipligi 9.088 8.978 30.140 55.662 15.780 22.428
B ipligi 8.944 9.048 22.976 27.214 11.994 14174
C ipligi 5.802 6.780 20.166 24.630 11.178 11.024
D ipligi 8.398 9.424 27.116 25.816 14.626 15.738
E ipligi 6.104 7.010 22.112 23.150 12.362 12.098
F ipligi 8.538 10.488 26.914 30.550 11.450 14.574
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Tablo 5. Mukavemet ve uzama puanlarinin kumas turiine gére ortalama ve standart sapma degerleri ve ANOVA bulgulari

DEGISKEN KUMAS n Ortalama Standart sapma sd F p
1 36 2,772 10,856
2 36 2,555 11,303
Mukavemet 3-140 1,598 ,193
3 36 2,272 9,517
4 36 2,352 10,710
1 36 2,230 9,830
2 36 1,66 8,0153
Uzama 3-140 3,270 ,023
3 36 1,699 8,427
4 36 1,673 10,100

Tablo 6. Mukavemet ve uzama puanlarinin kumas yéniine gore ortalama ve standart sapma degerleri ve ANOVA bulgulari

DEGISKEN YON n Ortalama Standart sapma sd F p
0 48 1,9486 6,837
Mukavemet 90 48 2,233 7,865 2-141 28.841 0.000
45 48 3,282 11,740
0 48 9,115 2,033
Uzama 90 48 1,657 4,239 2-141 226,836 0.000
45 48 2,885 6,401

Tablo 7. Mukavemet ve uzama puanlarinin iplik tiriine gére ortalama ve standart sapma degerleri ve ANOVA bulgulari

DEGISKEN iPLIK TURLERI n Ortalama Standart sd F p
sapma
A 24 3,0838 11,272
B 24 1,900 6,764
C 24 1,687 6,104
Mukavemet 5-138 12.568 0.000
D 24 2,925 9,693
E 24 2,149 7,826
F 24 3,182 11,060
A 24 2,222 12,020
B 24 1,701 8,001
C 24 1,526 7,735
Uzama 5-138 1.846 0.108
D 24 1,837 8,589
E 24 1,631 8,272
F 24 1,989 9,955

Elde edilen verilerin normal dagilima
uygunlugunun belirlenmesi amaciyla
Kolmogorov Simirnov-Z testi yapilmig
ve elde edilen bulgularda dagilimin
normal oldugu belirlenmistir
(Zmukavemet= 1.38, Zyzama= 1.49,
p>0.05). Bu nedenle elde edilen veri-
lerin degerlendiriimesinde parametrik
testlerden degisken sayi gruplarina
uygunlugu agisindan ANOVA kulla-
nilmistir.

Tablo 5. incelendiginde; mukavemet
puanlarinin kumas tiriine gére anlamli
farkhihk géstermedigi [F(3,140)= 1.598,
p>0.05], uzama puanlarinin ise anlamli
farkhhk gosterdigi  [F(3,140)=3,270,
p<0.05] belirlenmistir. Buna gore; 1
numarali kumasin uzama ortalamasi
(2.230) diger kumas turlerine gore
daha yuksektir. Dikis mukavemet ve

uzama puanlarinin ortalamalarina ve
kumaslarin teknik 6zelliklerine gére su
sonuglara varilabilir; 1 ve 2 numaralari
kumas bezayadi doku tlrundedir ve
dikis mukavemet degerleri dimi doku
triindeki 3 ve 4 numarali kumaslara
gbre yiksektir. 1 ve 2 numaral
kumaslardan kumas sikhgi fazla olan 1
numarali kumasin dikis mukavemet ve
uzama degeri daha yuksektir. 3 ve 4
numarali  kumaslardan kalin iplikli
kumas gramaji fazla olan 4 numarali
kumasin dikis mukavemet ve uzama
degeri daha yuksektir.

Tablo 6 incelendiginde; mukavemet
[F(2,141)= 28.841, p<0.05] ve uzama
puanlarinin [F(2,141)= 226.836,
p<0.05] kumas yonine gore anlamli
farkhhk gosterdigi belirlenmistir. Buna
gore; verev yondeki (45) kumasin dikis

mukavemet ortalamasi (3,282) diger
ybnlere gore, ¢bzgu (0) ydnindeki
kumasin dikis mukavemetindeki
uzama ortalamasi ise (9.115) diger
kumas yonlerine gore daha ylksektir.
Elde edilen bu bulgular da kumaslarin
verev yoOnlerindeki dikiglerin daha
mukavemetli oldugu, kumaslarin dikis
mukavemetlerinin ¢6zgl yonlerinde ise
uzama esnekliginin daha fazla oldugu
seklinde yorumlanabilir.

Tablo 7 incelendiginde; mukavemet
puanlarinin iplik tirine goére farkhlik
gosterdigi [F(5,138)= 12.568, p<0.05],
uzama puanlarinin ise farklihk goster-
medigi [F(5,138)=1,846, p>0.05] belir-
lenmigtir. Buna gére; F ipliginin dikis
mukavemet ortalamasi (3.182) diger
ipliklere gbre daha yuksektir.
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Tablo 8. Mukavemet ve uzama puanlarinin dikis sikligina gore ortalama ve standart sapma degerleri ve ANOVA bulgulari

DEGISKEN SIKLIK n Ortalama Standart sapma sd F p
3 72 1,9154 6,774
Mukavemet 1-142 57.860 0.000
5 72 3,061 10,837
3 72 1,681 8,207
Uzama 1-142 3.128 0.079
5 72 1,955 10,246

Tablo 8 incelendiginde; mukavemet
puanlarinin dikis sikhidina gére farkhlik
gosterdigi [F(1,142)= 57.860, p<0.05],
uzama puanlarinin  ise  farkhhk
gostermedigi [F(1,142)=3,128, p>0.05]
belirlenmistir. Buna goére; dikis siklig
bes olan dikislerin mukavemet ortala-
masi (3.061) dikis sikhgi G¢ olan dikis-
lerin mukavemet ortalamasina (1.91)
gore daha ylksektir. Buradan da dikis
sikligr artisinin  dikis mukavemetini
artirdigini sonucuna varabiliriz.

4. SONUCLAR

Tencel kumaslarda atki, ¢ézgu ve
verev yonlerde, cesitli dikis ipligi ve
farkl dikis sikhgi kullanilarak dikis
mukavemeti ve uzamasi degerlen-
dirilmistir. Bu degerlendirmeler sonu-
cunda 3 farkli ydénde dikis mukavemeti
ve uzamasinda farkhhklar gértimastar.
Uzama degerlerinin mukavemet deger-
lerine orani atki yoninde % 79, ¢6zgu
yénunde % 50, verev yonde %95
bulunmustur. Dolayisi ile verev yonde
en ylksek mukavemet, ¢dzgu yoninde
en distk mukavemet elde edilmistir.
Daha énceki calismalarda oldugu gibi
(1) bu calismada da verev yonde en
yuksek mukavemetin elde edilmesi
onceki galismalari dogrulamistir.
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